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Hohe Taktzahlen für lange Präzisionsteile

Mit Faktor zehn in die Zukunft: 
Umformen statt Zerspanen
Bei Baier & Michels startet der Hochlauf einer neuen Fertigung für lange Präzisionsteile 
mit komplexen Profilen. Die 125-Tonnen-Walzmaschine ersetzt zerspanende Prozesse. 
Das eigens entwickelte Umformverfahren B&M-EccoTec ermöglicht höhere 
 Ausbringungsmengen und führt zu spürbaren Material- und CO2-Einsparungen.

» Andreas Wollny, Product & Communications Manager bei Baier & Michels

D urch d as Halle nd ach schw e b t d e r 
 ge waltige  Grund körp e r d e r w e ltw e it 

größ te n Flachb acke nwalzm aschine  in d ie  
Prod uktionsstätte  von  Baie r &  M iche ls in 
O b e r-Ram stad t – e in logistische r V or-
gang, d e r sorgfältig ge p lant w e rd e n 
m usste . 15 m al 6 M e te r Dach m usste n 
d afür ab ge d e ckt  w e rd e n (V id e oclip : 
a.kon2.d e /EccoTe c). Die  M aschine  b ringt 
m it m ontie rte n Anb aute ile n 125 t auf d ie  
W aage . Als sie  schlie ß lich auf ihre m  
 Fund am e nt ste ht, ist klar: Die s m arkie rt 
d e n nächste n Ab schnitt e ine s Proje kts m it 
Signalwirkung für d ie  U m form te chnik.

Das He rzstück d e r ne ue n Prod uktion 
 lie fe rt 400 kW  Le istung sowie  b is zu 

schritte  e ntfalle n, lasse n sich nun b is zu 
250 m m  lange  Präzisionste ile  sp anlos, 
 d ire kt e inb aufe rtig und  m it d e utlich 
 höhe re n Taktzahle n und  b e sse re r M ate -
riale ffizie nz he rste lle n.

„M it Blick auf d ie  m e tallve rarb e ite nd e  
Ind ustrie  b ringt d ie se s V e rfahre n e in stark 
d isrup tive s Pote n zial m it“, sagt Raine r 
Bürke rt, M itglie d  d e r Konze rnführung d e r 
W ürth-Grup p e , zu d e r Baie r &  M iche ls 
ge hört. „W o trad itione ll b e im  ze rsp ane n-
d e n  He rste lle n kom p le xe r Baute ile , e twa 
e ine r Schne cke nge trie b e w e lle , rund  vie r 
b is se chs Te ile  p ro  M inute  e ntste he n, sind  
nun b is zu vie rzig Te ile  m öglich – also 
 nahe zu d as Z e hnfache “. Z usätzlich ve r-

Formvielfalt und enge  Toleranzen: Das umformende Verfahren B&M-EccoTec  produziert 
Präzisionsteile maschinenfallend in deutlich höheren Taktzahlen als in der Zerspanung. Bi
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60.000 N m  Dre hm om e nt: Die se  Kraft 
se tzt d e n Kurb e ltrie b  in Gang, d e r e ine  
M asse  von 3,5 t b e w e gt. Ge ste ue rt wird  
d ie  Anlage  von  e ine m  se lb stle rne nd e n 
 Re ge lungssyste m  aus e ige ne r Entwick-
lung. Te chnologisch flankie rt wird  sie  vom  
firm e ne ige ne n Proze ss B& M -EccoTe c 
(Ecological Cold form ing Te chnology).

Das V e rfahre n üb e rträgt d as Prinzip  d e r 
Kaltm assivum form ung auf Baute ile , d ie  
b islang üb e rwie ge nd  ze rsp ane nd  ge fe rtigt 
wurd e n – e twa Schne cke n w e lle n, Ste ll-
sp ind e ln, ab e r auch Kuge lb olze n und  
 Kolb e nstange n. De r Grund satz laute t: 
um form e n statt ze rsp ane n. Da ke ine  
 Sp äne  e ntste he n und   kom p le tte  Proze ss-

www.baier-michels.com 
a.kon2.de/EccoTec
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b e sse rt sich laut Raine r Bürke rt d ie  Öko-
b ilanz; je  nach Baute ilge om e trie  se ie n 
M ate rial und  CO 2-Einsp arunge n von b is 
zu 67 %  re alisie rb ar.

Die  V orte ile  sind  nicht nur im  Proze ss 
b e gründ e t, sond e rn auch m ate rialwisse n-
schaftlich. Be im  Kaltm assivum form e n 
w e rd e n d ie  M ate rialfase rn nicht ge tre nnt; 
d ie  V e rse tzungsd ichte  im  Kristallgitte r 
ste igt, d as Baute il ve rfe stigt sich, d ie  
O b e rfläche  wird  ve rd ichte t und  b e sond e rs 
glatt. Häufig kann d ad urch e ine  e ne rgie -
inte nsive  W ärm e b e hand lung e ntfalle n – 
insb e sond e re  b e i AFP-Stähle n, d ie  hohe  
Fe stigke it m it gute r Duktilität ve rb ind e n.

Gle ichze itig e rw e ite rt B& M -EccoTe c 
d e n Ge staltungssp ie lraum  d e r Auß e nge o-
m e trie n: Hinte rschnitte , V e rzahnunge n, 
Lage rsitze  und  Kuge lkonture n sind  e b e n-
so um se tzb ar wie  Funktionsfläche n m it 
e ngste n Tole ranze n. He ute  fe rtigt Baie r 
&  M iche ls Form te ile  m it hohe n O b e rflä-

che ngüte n sowie  Rund lauf- und  Durch-
m e sse rtole ranze n von unte r 10 µ m  – e in 
Sp itze nw e rt in d e r Branche . Laufve rzah-
nungsq ualitäte n b is Klasse  5 lasse n sich 
d ab e i p roze ssstab il he rste lle n.

W ie  sich d ie se s Le istungsnive au in d e r 
Anw e nd ung nie d e rschlägt, ze igt e in aktu-
e lle s Proje kt aus d e r  Antrie b ste chnik 
–  e ine s von m e hre re n Aufträge n und  

 Koop e ratione n, d ie  d e r Kaltum form -
 Sp e zialist d e rze it b ranche nüb e rgre ife nd  
re alisie rt. So p unkte n d ie  von Baie r  &  M i-
che ls he rge ste llte n Schne cke nw e lle n in 
d e n d re hm om e ntstarke n Aktuatore n d e r 
„High Torq ue “-Prod uktfam ilie  d e r Burge r 
Group , e ine m  groß e n fam ilie nge führte n 
Antrie b ste chniksp e zialiste n im  Schwarz-
wald . „Die  m od ular aufge b aute n Aktuato-
re n e igne n sich für 12V -CAN -Agrar und  
24V -CAN -O ff-Highway-Anw e nd unge n“, 
e rklärt Johanne s  M aie r, He ad  of Busine ss 
U nit Actuators b e i d e r  Burge r Group . Sie  
d ie ne n e twa „zur e xakte n V e ntil re ge lung 
od e r zur Te ilb re ite nab schaltung in Einze l-
korn-Säm aschine n“. 

„Dank B& M -EccoTe c könne n wir 
 m aschine nfalle nd e  Te ile  m it re p rod uzie r-
b are r Präzision und  he rvor rage nd e r O b e r-
fläche nq ualität sp anlos he rste lle n – und  
d as in Ausb ringungsm e nge n, d ie  d e n 
 ind ustrie lle n M aß stab  ne u d e finie re n“, 
sagt O laf Am b ros,  Le ite r Te chnik und  
F &  E b e i  Baie r &  M iche ls sowie  M itglie d  
d e r Ge schäftsle itung. „Für unse re  Kund e n 
he iß t d as: Die se s V e rfahre n  re d uzie rt 
 sowohl d ie  Prod uktionskoste n als auch 
d e n ökologische n Fuß ab d ruck.“

Die  ne ue  Fe rtigungslinie  in O b e r-
 Ram stad t b ild e t d afür d ie  Basis: Ein 
 hause ige n konzip ie rte r M aschine np ark 
und  e in le rnfähige s Re ge lungssyste m , 
ausge le gt auf Skalie rb arke it im  Sinne  
 e ine r e ffizie nte n M asse nfe rtigung. U nd  
d e shalb  ist laut O laf Am b ros d ie  Instal -
lation d e r 125-t-W alzm aschine  w e it 
m e hr als nur e in M e ile nste in für d as 
U nte r ne hm e n: „Sie  ist d e r Startp unkt für 
e ine  Fe rtigung, d ie  d as sp anlose  
 He rste lle n lange r Präzisionste ile  in d ie  
 ind ustrie lle  Bre ite  b ringt.“

Die Technologie

Die umformende Teileherstellung durch B&M-EccoTec erschließt diverse Vorteile: 

Bi
ld

: B
&

M

So wurde die 125-t-Maschine übers Dach ins Werk geliefert: a.kon2.de/EccoTec2

• Kein Späneabfall
• Stark sinkender Materialbedarf
• Taktzahl vervielfacht

• Nacharbeit unnötig
• Wärmebehandlung meist unnötig
• B&M-Erklärclip: a.kon2.de/EccoTec

TECHNIK «

Anwendungsbeispiel der Burger Group: Für diesen Aktuator liefert Baier & Michels die spanlos 
 gefertigte Schneckenwelle – in hoher Ober flächenqualität und damit sofort einbaufertig.
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https://www.burger-group.com/
https://www.burger-group.com/
https://www.linkedin.com/feed/update/urn:li:activity:7417841322545430528
https://www.youtube.com/watch?v=CIjbwBtBwFE&t=3s

